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© Met&lttragergehausefur AbgaskBtalysatorenmitZusatzrillen. 



(w) Die vorliegende Erfindung betrifft ein MetalltregergehS- 
use fur Abgaskatalysatoren, welches mit einer katalytischen 
Beschichtung zur Reintgung von Abgasen eingesetzt wird, 
wobei es hohen therm'rschen und mechanischen Beanspru* 
chungen ausgesetzt ist. Um eine einfache und bessere 
Betotung und ein besseres Lotergebnts 2u erreichen, wird 
vorgeschlagen, daft Metalttragergehause (1) bus einem 
geweltten {2} und einem strukturierten glatten Slechband (31 
aufzuwickeln. Die Struktur des glatten Blechbandes, welche 
aus in Wickelrichtung verlaufenden Rilien, Nuten oder 
dergleichen bestehen kann, trfigi beim Beloten zu einer 
besseren Haftung der Lotkorner in der NShe der zu verbin- 
^ denden Stellen bei und verhindert beim Aufheizen ein 
^ HerabflieSen des Lots. Als besonders gunsttg haben sich fur 
die Strukturierung des glatten Blechbandes (3) Taler (4) und 
If) Zwischenrucken (5) erwiesen, wobei die Tiefe der Struktur 
^ etwa der Dicke des Blechbandes entspricht. Die voneilhaften 
If) Etgenschaften der an sich bekennten gewickelten Metaiftra- 
gergehause bleiben dabei erhalten. 
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MetalltragergehSuse fur Abgaskatalysatoren mit Zusatz- 
rillen 

Die vorliegende Erf indung betrifft ein MetalltrSgerge- 
10 hause fUr Abgaskatalysatoren nach dem Oberbegriff des 
Hauptanspruchs • Zum Beispiel aus der DE-OS 29 24 592.9 
1st es bekannt, solche MetalltrSgergehSuse aus elnera 
gewellten und einem glatten Blechband spiralf Srmig zu 
wickeln und die Bertinrungsstellen zwischen den Blech- 
15 bSndern alle oder teilweise zu verl8ten. Trotz umfang- 
reicher Versuche erweist es sich nach wie vor als schwie- 
rig, haltbare Lotverbindungen herzustellen, da die Me- 
tal ltragergehSus e spSter beim Betrieb zur Reinigung von 
Abgasen hohen mechanischen und thermischen Belastungen 
20 ausgesetzt sind. 

Die Schwierigkeiten beim Ldten solcher Metalltr&gerge- 
hause beg inn en schon beim Aufbringen des Lots, da ge- 
niigend Lot gerade in die Nahe der zu verbindenden Be- 

25 rtlhrungsstellen gebracht werden mufl und andererseits 
das teure Lot sparsam verwendet werden soli. Zwar sind 
verschiedene, ira Prinzip durchfUhrbare Methoden zur Be- 
lotung bekannt, so aus der DE-OS 29 24 592.9, es beste- 
hen jedoch immer noch Probleme. So verursachen die zwi- 

30 schen den zu 15tendea Verbindungsf lachen deponierten 
LStkSrner eine f tir die vorhandene Lotmasse relativ 
groBe Distanz der. Verbindungsf lachen , so dafl eine qua- 
litativ gute LStverbindung nur entstehen kann, wenn die 
Verbundf lachen sich in der schmelzf lttssigen Phase des 

35 Lots durch auBere oder inner e BewegungskrSf te einander 
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raumlich nahern konnen, was nicht in alien Fallen, so 
auch nicht bei' spiralig gewickelten Katalysatoren, ge- 
geben ist. 

5 

Andererseits wlrd bei einer nacht rag lichen Belotung 
des zusammengewickelten KSrpers das Lot nur in die NShe 
der Verbindungsstellen in die Spalten gebracht, wodurch 
es erstens beim Aufheizen durch t thermische Ausdehnung 

10 herausrieseln kann und zweitens in der schmelzf liissigen 
Phase wegen def typischen aufrechten Stellung des 2y- 
linders und der schlechten Oberflachennetzung der erfor- 
derlichen Hochtemperaturwerkstof f e beim LSten herunter— 
lauft, stalrt eine Verbindung herzustellen. 

15 Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist daher ein Metall- 
tragergehause fur Abgaskatalysatoren , welches sich besser 
beloten und verldten lkflt. Dabei sollen die iibrigen Vor- 
teile der bekannten Ausf uhrungsformen erhalten bleiben. 

20 Zur L5sung dieser Aufgabe wird ein Metalltragergehause 
nach dem Hauptanspruch vorgeschlagen , welche aus einem 
gewellten und einem ira wesent lichen glatten Blechband 
aufgewickelt ist, wobei das glatte Blechband in Wickel- 
richtung oder ungefShr in Wickelrichtung verlaufende 

25 Rillen,Nuten oder dergleichen Struktuxen aufweist. Solche 
erf indungsgemaBen Strukturen in dem glatten Blechband, 
welche zumindest nahezu in Wickelrichtung verlaufen, ver- 
hindern beim Loten das Herunterlauf en von Lot in der 
schmelzf liissigen Phase- Jeweils an den Strukturen bil- 

30 det sich dadurch ein Tropfen, so daB zumindest in die- 

i 

sem Bereich eine feste L6tverbindung zustande kommt. 
ZusStzlich eignen sich diese Strukturen auch zum An- 
sammeln von grSBeren Mengen Lot in der Nahe der Beriih- 
rungsstellen zwischen den Blechbandern, was eine Be- 
35 lotung erheblich vereinfachen kann. Dabei ist davon 
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auszugehen, daB die Struktur der glatten BlechbSnder nur 
etwa die GrQflenordnung der Dicke des Blechbandes hat, so 
dafl eine Verr ingerung des f reien Querschnitts der iu bil- 



5 denden abgasdurchlSssigen Zellen von untergeordneter Be- 
deutung ist» 

Im Anspruch 2 wird dementsprechend in weiterer Ausgestal- 
tung der Erfindung vorgeschlagen, daB die Rillen bzw. Nu- 
10 ten und dergleichen eine Tiefe aufweisen,. die ungefHhr der 
Dicke des glatten Blechban desentspricht. Diese Tiefe der 
Struktur hat auch ungefShr die GriJBenordnung der zu ver- 
wendenden Le5tk6rner, so daB beim Beloten sich Kfiraer in 
dieser Struktur verfangen kdnnen* 

15 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird im Anspruch 
3 vorgeschlagen, daB die Struktur des Blechbandes aus 
etwa gleich breiten, im Wechsel angeordneten flachen TS- 
lern und Zwischer.riicken besteht. Dieser zinnenartige 
20 Querschnitt ist einfach, beispielsweise beim Wlckelvor- 
gang, durch entsprechende Vorrichtungen herzustellen und 
erzielt gerade die gewunschten Wirkungen. 

Im Anspruch 4 wird dazu vorgeschlagen, daB die Struktur 
25 des glatten Blechbandes eingedruckt oder eingeprSgt ist, 
vobei ein Eindrucken durch Anpressen des Bandes mit einer 
elastischen Walze an eine entsprechend vorgeformte Pr£ge- 
walze erfolgen kann. 



30 In spezieller Ausgestaltung der Erfindung wird im Anspruch 
5 vorgeschlagen, dafl die Breite der TaUer bzw. Zwischen- 
rflcken zwischen 3 und 10 mm betragen soil. Diese Groflen 
haben sich als gunstig erwiesen, wobei die genaue Dimen- 
sionierung naturlich vom Anwendungsf all und der Grofle des 

35 zu erstellenden MetalltrSgergehHuses abhSngt. 




33 P 6727 P 1 36515 

-4- 

ZusStzlich wird im Anspruch 6 vorgeschlagen # a^p alle 
Beruhrungsstellen zwischen den beiden Blechbandern ver- 
lotet sein sollen, im Gegensatz zu nur an einigen Stel- 
5 len verbundenen Metalltragergehausen. Dabei 1st zu be- 
achten, daB durch die Struktur des glatten Bandes die 
Beriihrungsstellen ohnehin anders angeordnet sind als bei 
bekannten Metal ltragergehausen, wie anhand der Zeichnung 
noch naher erklart wird. 

10 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist mit seinen er- 
f indungswesentlichen Merkmalen und Eigenschaf ten schema- 
tlsch in der Zeichnung dargestellt und zwar zeigen 
Fig. 1 den prinzipiellen Aufbau eines erf indungsgemaflen 
15 Metalltragergehauses, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch das im wesentlichen glatte 

Band des Metalltragergehauses und 
Fig. 3 das Verhalten des strukturierten glatten Bandes 

beim Zusammenrollen in iibertriebener Darstellung. 

20 

Fig. 1 zeigt zur Veranschaulichung der Struktur des glat- 
ten Blechbandes ein erf indungsgemafles MetalltragergehSuse 
1, welches noch nicht ganz aufgewickelt ist. Es besteht 
aus einem gewellten Blechband 2 und einem strukturierten 
25 glatten Blechband 3, welches Taler 4 und Zwischenriicken 5 
aufweist. Ublicherweise wird fiir solche Anwendungen hoch- 
temperaturbestandiges Stahlblech verwendet. 

In Fig. 2 ist der Ausschnitt eines Querschnitts durch das 
30 strukturierte flache Blechband 3 gezeigt, wobei wiederum 
die flachen Taler 4 und die ZwischenrUcken 5 erkennbar 
sind. Die Darstellung ist bezuglich der Dicke des Blech- 
bandes und der Breite der Struktur nicht maflstabgerechtj 
es wird jedoch veranschaulicht, dafl die Tiefe der Struktur 
35 jeweils nur die GroBenordnung der Dicke des Bleches 3 be- 
sitzt. 
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Da die Blechbander sehr diinn sind, und folgLich auch die 
Struktur des; glatten Blechbandes nur sehr geringe Tiefe 
hat, l£fit sich auch ein strukturiertes Blechband prob-. 
5 lemlos aufwickeln, Allerdings geraten flj^ TSler 4 und 
Zwischenrtfcken 5 dabei unter Zug- bzv. Druckspannung . 
In Fig. 3 ist in iibertriebener Darstellung gezeigt, wie 
sich dies auf die Struktur des glatten Blechbandes beim 
Aufwickeln auswirkt. Die T31er 4 und die ZwischenrUcken 

10 5 wolben sich beim Aufwickeln jeweils von der ihnen be- 
nachbarten Schicht weg, so dafl an den Stellen, an denen 
eine Welle des gewellten Blechbandes kreuzt, keine ganz 
gerade Anlagelinie entsteht. Dies hat wiederua Vorteile 
beim Beloten und beim Zusammenlauf en des Lots und fizhzt 

15 zu vielen festen LStverbindungspunkten durcii Verdccce- 
lung der Lottaschen 6,7. 

Mit der beschriebenen Erf indung lassen sich enter iiexre- 
haltung aller Vorteile der bisher bekannten Xecaii^ri- 
gergehause die Belotungs- und LStvorgSnge verewxacr.cn 
20 und verbessern. 
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Metal ltrSgergehause fiir Abgaskatalysatoren mit Zusatz- 
rillen 

Patentansprttche 

10 

1. Metal ItrSgergehause fiir Abgaskatalysatoren, bestehend 

aus spiralfdrmig aufgewickelten, abwechselnd geschichteten ( 
ge well ten (2) und 1m wesent lichen glatten (3) BlechbSndern, 
wobei die beiden Blechbander an alien oder einem Tell der 
15 Beriihrungsstellen miteinander verlStet sind, 
dadurch gekennzeichnet, 
dafi das glatte Blechband (3) In WlcJcelrichtung Oder unge- 
fShr in Wickelrichtung verlaufende Rillen (4) , Nuten oder 
dergleichen Strukturen aufweist. 

20 

2. Metalltragergehause ftir Abgaskatalysatoren nach An- 
spruch 1 , 

d, adurch gekennzeichnet, 
daS die Rillen (4) bzw. Nuten und dergleichen eine Tiefe 
25 aufweisen, die ungefShr der Dicke des glatten Blechbandes 
(3) entspricht. 

3- MetalltrSgergehSuse fiir Abgaskatalysatoren nach An- 
spruch 1 oder 2, 
30 dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Struktur des Blechbandes (3) aus etwa gleich brei- 
ten f im Wechsel angeordneten flachen TSlern (4) und Zwi- 
schenriicken (5) besteht. 

35 4. MetalltrSgergehause fiir Abgaskatalysatoren nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, 

25.08*83 Nw/Pa 
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dadurcih g* Jt* a b i e i c h n e t , 

dafl die Stxuktur (4, 5) des glatten Blechbandes (3) ein- 
gedrilckt oder eingepragt ist. 

5 

5. MetalltrSgergehSuse ftlr Abgaskatalysatoren nach einem 
der vorhergehenden Ansprtiche, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Breite der Taler (4) bzw. Zwischenriicken (5) zwi- 
10 schen 3 und 10 mm betrSgt. 

6. Metal ltr&gergehSuse fur Abgaskatalysatoreh nach einem 
der vorhergehenden Ansprtiche, 

dadurch gekennzeichnet, 
15 daB alle Beruhrungsstellen zwischen den beiden BlechbHn- 
dern (2, 3) verldtet sind. 



20 
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FIG 2 
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@ Metalltrggergeh&use far Abgaskataiysatoren mlt Zusatzrillen. 

@ Die vorliegende Erfmdung betrifft ein Metal Itragerge- 
hause fur AbgasKatalysatoren, welches mit einer katalytl- 
schen Beschichtung zur Reinigung von Abgasen eingesetzt 
wird, wobei es hohen tnermischen und mechanischen Be- 
ansprucbungen ausgesetzt fst. Urn eine einfache und besse- 
re Belotung und ein besseres Later gebnis zu erreichen, 
wird vorgeschtagen. daB MetalHragergehause (1) aus ei- 
nem gewelllen (2) und einem struktur! erien glatten Blech- 
band (3) aufzuwickeln. Die Struktur des glatten Blechban- 
des, welche aus in Wickelrichtung verlaufenden Rlllen, Nu- 
ten oder dergleichen bestehen kann. tragt beim Betoten zu 
einer besseren Haftung der Ldtkdrner in der Nahe der zu 
verblndenden Stellen bei und verhindert beim Aufheizen ein 
HerabfMeBen des Lots. Als besonders gunsttg haben sich fur 
die Strukturierung des glatten Blechbandes (3) Taler (4) und 
Zwischenrucken (5) erwtesen, wobei die Tiefe der Struktur 
etwa der Dtcke des Blechbandes entspricht. Die vorteilhaf- 
ten Eigenschaften der an sich bekannten gewickeiten Me- 
talltragergehause bleiben dabei .erhaJten. 
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